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К I R I SH

Respublikamiz iqtisodiyotini rivojlantirishda qishloq xo‘jaligi sohasi m u- 
11 In i o 't in tutadi. Zero, milliy darom adning katta qismini aynan agrar sektor
........loqda. M a’lumki, aholi iste’mol qiladigan oziq-ovqat mahsulotlarining
ill ,,ii iyali qishloq xo‘jaligida yetishtiriladi. Shu sababli qishloq xo‘jaligini 
nmonuviy ilg‘or texnologiyalar asosida rivojlantirish respublikamizning bozor 

n|li odiyotiga o ‘tish bosqichida hal qiluvchi bo ‘g‘in hisoblanadi. Ilg‘or texno- 
l. .riv ilarni joriy qilish mahalliy sharoitlarga moslangan zamonaviy texnikadan 

m urali foydalanishni talab qiladi. Bu esa murakkab agregatlarda ishlaydigan 
muiaxassislarning maxsus kasbiy fanlar b o ‘yicha egallagan bilimlariga bog‘liq.

Oishloq xo‘jaligi sohasidagi kasb-hunar kollejlarida o ‘qitiladigan maxsus 
l.mlar orasida «Qishloq xo‘jaligi mashinalari» m uhim  o ‘rin egallaydi.

M a/kur darslikda respublikamiz qishloq xo'jaligi sohalarida foydalaniladi- 
i* in mashinalar to ‘g‘risida m a’lum otlar keltirilgan. Xususan, tuproqqa ishlov 
1*11 i h mashinalarining ishchi qismlari, to ‘ntarm a plugning mexanizmlari va 
Mi/lanishlari, ekish m ashinalari miqdorlagichi va ekkich turlarini mahalliy 
I* imilga moslab tanlash, plyonka ostiga chigit ekadigan seyalkalarning ishlash 

lnmyonlari to ‘liq tavsiflangan.
I )on mustaqilligiga erishgan respublikamiz dalalarida samarali ishlatilayot- 

i in aksial-rotorli kombayn va don tozalash mashinalarining tuzilishi, ishlati- 
h In, г/alla hosilini yig‘ishtirish texnologiyasi batafsil yoritilgan.

I )arslikning «Paxta terish mashinalari» bobida yuksak texnologiya asosida 
i ivyoi'langan gorizontal shpindelli paxta terish mashinasining tuzilishi va ish- 
11 h i. hosilni yig‘ishtiradigan boshqa m ashinalar turi, ularga qo‘yiladigan 
i! loli'xnik talablar borasida ham  m a’lum otlar berilgan.

Shu bilan birga mazkur kitobda respublikamiz tuproq-iqlim sharoitiga 
im>\langan (o ‘g‘itlash, o ‘simliklami himoya qilish, melioratsiya, yem-xashakni 
Mr. i .hi irish, kartoshka kavlash) mashinalar turkumi namunalarining tuzilishi, 
i* snologik jarayoni, ularni ishga tayyorlash, ish sifatini nazorat qilish, turli
• *iи ialsiyalarni muayyan sharoitda sifatli bajarish uchun tegishli ishchi qismini 
i. 1111 a s 11 bo'yicha maslahatlar, ayrim mashinalar bo‘yicha amaliy mashg£ulot- 
liii, hai bir bobdan keyin esa xulosalar va test savollari o ‘rin olgan.



I b о b.
TUPROQQA ASOSIY ISHLOV BER1SH

Kollej o ‘quvchilari ekindan m o‘l hosil olish uchun urug 'dan unib chiqqan 
iiiholning tez va baquvvat bo"lib o ‘sishiga erishish zarurligini yaxshi tushu- 
iiadilar. Shu maqsadda um g‘ni yetarli chuqurlikda sifatli maydalangan tup- 
roqqa ko'm ish kerakligini, unib chiqqan o £simlik ko‘chati yaxshi rivojlanishi 
lichun (sug‘orish va o ‘g‘itlashga qo‘shimcha) uning ildizi tarqalayotgan yerni 
sayoz yumshatib (chopiq qilib), u yerda yetarli suv va havoni saqlash lozim- 
ligini ham biladilar.

Respublikamiz sharoitida yerni ekin ekishga tayyorlashda plug bilan 
d iu q u r (20 srn dan ko‘proq) haydash texnologiyasi qabul qilingan. Plug yer- 
uiug ustki qatlam ini ag‘darib, begona o ‘t  va hasharotlarni chuqur ko‘madi va 
luproqni yumshatib beradi. Kutilayotgan hosilning taqdiri yerni tuproq turi va 
holatiga mos keladigan plug bilan qulay m uddatlarda shudgorlashga bog‘liq. 
Slui bois plugdan sifatli foydalanish uchun uning tuzilishini, mahalliy sharoit- 
larga moslab ishlatishni kollejda tahsil olayotgan har bir o'quvchi yaxshi bi- 
lishi lozim.

Mazkur bobni o ‘zlashtirish natijasida o ‘quvchi plug ishiga qo‘yiladigan 
agrotexnik talab (ATT)larni, plug turlarini, tuzilishini, ish jarayonini va ularni 
mahalliy sharoitlarga moslab sozlashni o ‘rganadi. Rejalashtirilgan amaliy 
niashg4ilotlar orqali plugni traktorga to ‘g ‘ri ulash b o ‘yicha ko‘nikmaga ega 
bo'lacU.

( ) ‘qiluvchi mashg‘ulot o ‘tkazishda plugning tuproqqa ishlov beradigan 
hoshqa mashinalardan tub farqiga, uning asosiy vazifasi tuproq palaxsasini 
ag4larishdan iboratligiga, qanday shart buzilganida palaxsa yetarli darajada 
ag'darilishi va natijada begona o ‘tlarga qarshi ta ’siri past boMishiga, qanday 
sabablarga ko‘ra har xil shakldagi ishchi sirtga va qamrov kenglikka ega 
lx)‘lgan korpuslar ishlatilishiga, plug ravon harakatlanishi uchun uni traktorga 
lo'jVri ulashga e ’tibor berishi lozim. Shu bilan birga yer ekologiyasini himoya 
qilish nuqtayi nazaridan plugdan kamroq foydalanish maqsadga muvofiqligiga 
urg4i berishi kerak.

Hob bo‘yicha m ashg‘ulotlar tugatilayotganida, o ‘quvchilar o ‘rtasida o ‘zaro 
liki' almashuv va bahs-m unozarani tashkillashtirish maqsadga muvofiqdir.
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lia r qanday ekin liosildorligini oshirish uchun ekiladigan yerga ishlov 
I*i*i ish zarur. Bunda asosiy e ’tibor tuproq unumdorligini tiklashga qanilil.uli 
Mni maqsadda, mahalliy sharoitga qarab, tuproqqa ishlov berishning an ’ana 

viv va resurstejamkor usullari qo‘llaniladi.
An’anaviy uswlda plug bilan yerni kam ida 20 sm chuqurlikda haydab,

i.'.osiy, so‘ngra turli tirm a, kultivator, plug, freza kabi mashinalar bilan sayoz 
r lilоv beriladi. Plugda ishlov berishda yerning ustki qatlami qirqilib ajratihicli 
va yon tom onga siljitilib, m a’lum  burchakka burib ag‘dariladi. Qirqilgan 
palaxsa qatlam i ag‘darilishi natijasida maydalanadi, yumshatiladi tuproqninr, 
,11'ukturasi tiklanadi, begona o ‘t urug‘lari va qoldiqlari ham da hasharollar 
ko‘miladi, yer yuziga esa tuproqning pastki, ya’ni chirindiga boy qatlami 
tliiqarib tashlanadi. Bu usuldan foydalanib, yerni chuqur va o ‘ta chuqur (27 
sm va undan  ortiqroq) shudgorlab, begona o ‘tlarni keskin kamaytirish 
mumkin. Ammo, yerni ag‘darib haydash tuproqqa salbiy ta ’sir ko‘rsalishi 
muihkin. Chunki yer yuzasiga chiqarilgan qatlamdagi organik moddalar 
t|iiyosh nuri va turli om illar (yomg‘ir, shamol) ta ’sirida parchalanib, ugleroc! 
asosidagi gazga aylanib atmosferaga uchib ketishi ham da tuproq ero/iyasi 
knchayish ehtim oli bor. Natijada, tuproqdagi uglerod m iqdori kamayib, 
luproq unum dorligi pasayib ketadi.

Sug‘oriladigan yerlardan 2—3 m arta hosil olish uchun tuproqqa ishlov 
berishning intensiv texnologiyasidan foydalaniladi. Bu esa, dalada mashina 
Iraktor agregatlarining, shu jum ladan, plugli agregatlarning ko‘p m arta ish 
lalilishiga olib keladi. Natijada, tuproq ustki qatiamining uvalanib changgn 
uylanisbi, pastki qatiamining esa zichlanishi kuchayadi. Bundan tashqari, pluj/, 
bilan yillar davomida bir xil chpqiarllkda ishlov berilganda shudgor tubida oMsi 
/ichlaagan «plug tovoni» paydo boiib , ekin ildizining rivojlanishiga va snv 
ning shimilishiga to ‘sqinlik qiladi. Yerga solingan mineral o ‘g‘itning samarasi 
kamayib, yuqori hosil olib bo ‘lmaydi. Shu sababli, so‘nggi vaqtda dunyoda 
yerga ishlov berishning resurstejamkor (resurslarni tejovchi) va tuproqni 
liimoyalovchi texnologiyalari keng tatbiq etilmoqda.

, . Resurstejamkor texnologiya ba’zan nul, kini Kespublikamiz Yer k©ieksi . . ■ , u , u . ,, . Г, . , - , yovty, m inim al, alternativ, mulchalab, push I aalabianga brnoan bar tar ^  Ш ()у berish dgb ham Ш т .щ
crmer о zi foydalanayotgan asosjy |<0 ‘rsatkichi — yerga ishlov berishda hni 
a i tuprog ining шшямкж- yjjj piUgrj an foydalanmay, bir necha texnologik 

ligini kamaytirmaydigan tex- operatsiyalarni kombinatsiyalashtirilgan agrc 
nologiyalarni to ‘g6ri tanlashi garn jng 5 ir yurishida bajarib, tuproq /,ich

lanishining oldini olish.
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G ‘alladan so‘ng, takroriy ekinni yuqori texnologiya asosida ekishda, 
poyalami halandrbqclnn o ‘rib, ular massasining 30 foizini ang‘iz sifatida 
qoldirish ксгак. I lush uchun angMzning faqat urug‘ ko‘miladigan qismigina 
luili c hi/t l, kiiltivator, chuqurtilgich, chuquryum shatkich kabilar yordamida 
ymiishalib layyorlanadi. Tishi yon tom onga qiya engashgan ustunga o ‘rnatil- 
)•,;111 ■ paraplan» chuquryiiinshatkichidan foydalanish yaxshi natija berishini 
alohida ta’kidlash joiz.

t'hiiqiiryum shatkich — tilgich har u ch -to ‘rt yilda bir m arta 1,5—2,5 m 
()i a I it | qoldirib 0,5—0,6 m chuqurlikkacha ishlov berish uchun qo‘llaniladi. 
Nalijada, ildi/ rivojlanadigan joy kengayadi. Bunday usul «yo‘laklab» ishlov 
berish deb yuritiladi.

Nul yoki kimyoviy texnologiyalar shudgorlam asdan yoki bevosita ekish 
ham deyiladi. Bu usulda dalaning 25 foizigagina mexanik ishlov berilib, qol- 
gan joylardagi begona o ‘tlar gerbitsid yordam ida yo‘qotiladi.

Resurstejamkor texnologiyadan foydalanilsa, tuproqni ekish uchun tay- 
yorlashga sarllanadigan katta mablag‘lar tejaladi, tuproqning shimuvchanligi 
yaxshilanib, chuvalchanglar ko‘payadi, yerning unum dorligi va hosildorligi 
orladi. Shu sababli bu texnologiya istiqbolli hisoblanadi.

2 -§ .  PLUGLAR

Tuproqqa asosiy ishlov beradigan har qanday plug ramaga o ‘rnatilgan 
qismlar, g‘ildiraklar, ularni turli sharoitga moslovchi m exanizm lar va traktor- 
I’.a ulaydigan moslamadan tuzilgan. Plugning texnologik ish jarayoni l-rasmda 
koVsalilgan b o iib , uning ishchi qismi pichoq 1, chim qirqar 2, asosiy korpus 
? dan iborat. Pichoq shudgorlanayotgan yerni tik tekislikda m a’lum  chuqur- 
likila kcsib ketadi. Asosiy korpus yerdan kengligi b, qalinligi a bo ‘lgan ABCD 
lo‘ilburchagiga o ‘xshagan tuproq palaxsasini o ‘ng tom onga surib ag‘daradi. 
Agar yerning ustki qatlami serildiz b o ‘lsa, asosiy korpus oldiga chim qirqar 
o"rnatiladi. U ABCD palaxsaning O CM E bo‘lagini ajratib olib, shudgor tubi- 
ga lashlaydi. Palaxsaning o ‘z joyida qolgan G  shaklidagi ABO EM D  qismini 
asosiy korpus shudgor tubidan ajratib olib, ilgari to ‘ntarilgan OSM Ening usti- 
ga ag‘darib, ko‘mib ketadi.

Agrotexnik talablar. Yerga plug bilan ishlov berishda ttiproq palaxsasini 
ag'darish talab qilinadi. H ar yili ekin ekiladigan yerlarni kuzgi shudgorlashda 
liamda qo‘riq yerlarni birinchi m arta shudgorlashda chim qirqar (yoki bur- 
chakqirqar) o ‘rnatilgan plugdan foydalanish maqsadga muvofiqdir. Sochilgan 
go‘ngni ko‘mish uchun  chim qirqarsiz plug ishlatiladi. Serildiz joylarda 
palaxsani ag‘darib, kesaklarni maydalamasdan shudgorlash kerak (kesaklar

6



1-rasm. Plugning texnologik ish jarayoni:
1—pichoq; 2—chimqirqar; 3—korpus; A — shudgorlash chuqurligi;

В — korpusning qamrov kengligi; D — palaxsaning engashish burchagi.

boshqa quro llar yordam ida keyinchalik  m aydalanad i). Sertosh yerlar 
saqlagichli plug bilan haydaladi.

Tuproqning namligi 16—18 foiz bo 'lganda yer 20 sm (makkajo‘xori va 
paxta uchun kam ida 30 sm) chuqurlikda shudgorlanadi. Yillar davomida bii 
чil chuqurlikda haydash natijasida hosil b o ‘lgan «plug tovoni»ni buzish uchun 
liar 2—3 yilda chuqurlatkich bilan ishlov berish talab qilinadi.

Shudgorlash chuqurligining amaldagi o ‘zgarishi agronom  tayinlagan mic| 
dordan (±5 foiz) oshmasligi, plugning qam rov kengligi konstruktiv kengligi)',a 
nisbatan ±10 foizdan ortiq farq qilmasligi lozim. Shudgorlash natijasida 
o'sim lik qoldiqlari va sochilgan go‘ng to ‘liq ko'm ilishi shart. H ar bir korpus 
ag‘dargan palaxsalardan paydo b o ‘ladigan d o ‘ngchalar balandligi 5 sm dan 
oshmasligi, shudgorlangan joylarda baland tuproq  uyum lari va o ‘ta ken*', 
ochilgan m arzalar bo‘lmasligi kerak.

D ala chetida plugli agregat burilishi uchun  haydalm asdan qoldirilgan 
yoMakchalar ko‘ndalangiga to ‘liq chuqurlikda shudgorlanadi. Bunda oMchami
1—10 mm bo‘lgan kesaklar hosil b o ‘ladi. T uproq 0,25 mm dan kichikroq 
/arrachalarga m-aydalansa eroziya kuchayishini e ’tiborga olib, uni ezib may 
dalashga yo‘l qo‘ymaslik kerak.

Pluglar tasnifi. Pluglar vazifasi, traktorga ulanish usuli, konstruksiyasi, 
korpuslar soni va m o‘ljallangan ish tezligiga qarab har xil turlarga b o ‘linadi 
Korpusining tuzilishiga ko‘ra lemexli, diskli, chizelsim on, rotatsion va quia
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nia (komhinalsiyalashtirilgan) pluglar farqlanadi. Diskli pluglardan og‘ir (o‘ta 
(|allic| va /.icli) tuproqli dalalarni haydashda foydalaniladi. Rotatsion va qura- 
iila pluglar ekish ham da parvarishlash agrotexnikasi talablariga qarab ishlatila- 
di. Lcmexli pluglar eng ko‘p tarqalgan bo‘lib, o‘z navbatida quyidagi turlarga 
bolinadi:

1. Oddiy pluglar. Bu guruhga har yili haydaladigan yerlarga ishlov berish 
uchun m oijallangan pluglar kiradi (2-rasm).

2. Maxsus pluglar. Bu guruhga changalzor-botqoqbop, plantatsiyabop, 
bog‘bop, tokzorbop, o ‘rm onbop, tekis shudgorlaydigan (3-rasm) va boshqa 
pluglar kiradi.
Mahalliy tuproq holatiga Traktorga ulanish usuli bo ‘yicha pluglar tir-
mos keladigan plugdan foy- kalma’ osma va Уа п т о 8 т а  turlar§a bo lmadl- 
dalanish samarali bo‘ladi. Tirkahna plug traktorga maxsus tirkagich

yordam ida ulanib, to liq og lrligi g lldiraklarga 
tushadi. Plugni ishchi va transport holatlariga 

keltirish maxsus m exanizm lar yordam ida amalga oshiriladi (2-b rasm).
Osma plug traktorning osish moslamasiga o ‘rnatiladi, transport holatida

2-rasm. Oddiy pluglar: 
i — osma; b — tirkalma. 1—korpus; 2—rama; 3—g‘ildirak; 4—osish moslamasi; 5—tir­

kagich.

.ining to £liq og‘irligi traktorga, ish jarayonida esa tayanch g‘ildiraklarga tusha- 
li. Osma pluglar traktorning osish moslamasi mexanizmlari yordam ida ish va 
ransport holatiga keltiriladi. Plugning tayanch g‘ildiragi shudgorlash chu- 
lurligini o ‘zgartirish uchun xizmat qiladi (2-a rasm).

Yarim osma plug traktorning osish moslamasiga o ‘rnatilib, transport 
lolatda og‘irligining bir qismi orqa g ‘ildirakka tushadi.

Texnologik jarayonni bajarish usuliga ko ‘ra, pluglar dalada tuproq uyumi 
a jo ‘yaklar hosil qiladigan, tekis shudgorlaydigan turlarga bo‘linadi. Tuproq



iivtimi va jo ‘yaklar hosil qilib shudgorlaydigan oddiy pluglarga laqii Ini 
hiinonga ag‘daradigan korpuslar o ‘rnatiladi. Tekis shudgorlaydigan plug)’» IHi 

■«lining o ‘zida chapga va o ‘ngga ag‘daradigan korpuslar o ‘rnalil>, iilmiii 
mivhalrna-navbat ishlatish hisobiga tuproq palaxsalari bir tomonga ag'daiiln 
ili, natijada yer tekis shudgorlanadi (3-rasm).

3-rasm. Tekis shudgorlaydigan maxsus pluglar: 
a — to‘ntarma; b — posongili.

I o‘ng tomonga ag‘daradigan korpuslar; 2—chap tomonga ag‘daradigan korpuslai.

I’lugning ishchi qismlarini joylashtirish tartibi 1- va 4-rasm larda ko‘rsalil
gllll.

Pichoq 1 korpusning oldiga joylashtiriladi va tuproq qatlamini vertikal 
irkislikda haydalmagan dala tom onidan belgilangan joyda tilib ketadi hanida 
.Imdgor devorining silliq bo ‘lishini ta ’minlaydi. Natijada, orqaga o ‘rnatilgan 
( himqirqar yoki korpus tuproq palaxsasini uzib olganida shudgor devori 
notekis bo ‘lib qolmaydi va energiya sarfi kamayadi. Pichoqdan foydalanilgan 
da, begona o ‘tlar qoldig‘i to ‘liqroq ko‘miladi, plugning harakati ravonroci 
bo'lib, belgilangan chuqurlikning o ‘zgaruvchanligi kamayadi.

Chimqirqar 2 serildiz, chim  bosgan yerlarni haydashda ishlatiladi va kor 
pi is bilan pichoq o ‘rtasiga o 'rnatiladi. U  asosiy palaxsaning dala chetidan X
1.1 sin chuqurlikdagi, korpus qamrov kengligining 2/3 qismiga teng kenglikda 
pi boMagini qirqib olib, shudgor tubiga tashlab beradi. Bunda yerning serildiz 
i ist ki qatlami to liq ro q  ko‘miladi va chirindiga aylanadi. Ayrim sharoitlarda 
maxsus pluglarda chim qirqar o ‘rniga undan kichikroq bo‘lgan burchakkesai 
ham ishlatilishi mumkin.

Korpus 3 plugning asosiy ishchi qismidir. U  a chuqurlikdagi, b keng 
likdagi palaxsani yerdan ajratib oladi va uni 130°—150° burchakka burib 
ag'daradi. Natijada, tuproq palaxsasi deformatsiyalanib maydalanadi, shudgor 
langan tom onga a masofaga suriladi (1-a rasm). Shudgorlash sifati korpus 
ishchi sirtining geom etrik shakli va o ‘lchamlariga bog‘liq.
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( huqurlatkich 4 asosiy korpusdan keyin, unga nisbatan chuqurroq 
>trnatiladi. Korpus lemexining «plug tovoni»ni tilib buzib ketishi suv almashi- 
nivini ycngillashtiradi.

3 -§ . KORPUS TURLARI

l uproq xossalari va shudgorlashga bo‘lgan agrotexnik talablar e ’tiborga 
ilinib, har xil konstruksiyadagi korpuslar ishlab chiqariladi.

Respublikamiz sharoitida asosan ag‘dargichli korpus keng tarqalgan 
K)‘lib, u lemex 1, ag‘dargich 2 va tirgak taxtasi 4 o ‘rnatiladigan ustun 3 dan 
iishkil topgan (5-rasm). U  tuproq  palaxsasini ag‘darib maydalash maqsadida 
shlatiladi. U stunga bikr o ‘rnatilgan lemex va ag‘dargich yagona ishchi sirtni 
iishkil qiladi.

Plug korpusi qamrov kengligi в shudgorlash chuqurligi a, lemex tig‘ining 
hudgor devoriga engashish burchagi y0 va lem exning shudgor tubiga

engashish burchagi a 0 ham da ishchi sirtining 
shakli bilan tavsiflanadi (4-rasm). Oddiy 
pluglardagi korpusning qam rov kengligi b 
asosan 30; 35 va 40 sm, maxsus pluglarda 45; 
50; 60; 75, hatto 100 sm bo ‘lishi mumkin. 

M ahalliy tuproq sharoitlari va ekiladigan 
ekinning turiga qarab, yerlarni turli 
chuqurlikda shudgorlash talab qilinadi. 
Shuni hisobga olib, qam rov kengligi

/Io‘lja||angan shudgorlash 
liuqurligiga riios boigan  
iimrov kengligidagi korpuslar 
ilan ishlov berish kerak.

4-rasm. Plug ishchi qismlarini joy- 
lashtirish sxemasi: 

pichoq; 2—chimqirqar; 3—korpus; 
chuqurlatkich; a -  shudgorlash 

luiqurligj; aj — chimqirqarning ishlov 
L-i'ish chuqurligi; ach -  chuqurlatkich- 
ing ishlov berish chuqurligi; N — rama 
(llandligj; g — korpusning qamrov 
L-ngligi; Db -  korpus qamrov kengli- 
luing qoplanishi; b, — chimqirqarning 
iimrov kengligi; bch — chuqurlatkich 
iimrov kengligi; t, t,, tch -  chim- 
irqarning pjchoq o‘qi va chuqurlat- 
i‘ lining asosiy korpusga nisbatan bo‘y- 
ИЧ11 yo‘nalish bo‘yicha joylashishi; /, lx 
1 k\\ chimqirqar, pichoq va chuqur- 
llkichning asosiy korpusga nisbatan 
U iulalang yo‘nalish bo‘yicha joy- 
isliishi; I)/ — pichoq gupchagi bilan 
■' SHthi oralig‘i.
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пн In 11.1 bo igan  korpuslar ishlab chiqariladi. Maksimal 
|i i 11я-.11 ( hnqurligi korpus qamrov kengligining 79 foizidan 
4 Imiir.ligi, ya’ni kam ida В > 1,27 amax b o ‘lishi kerak. Aks 
In .I. I,i palaxsa sifatli ag‘darilmaydi. D em ak, a =  27 sm
• 11 n< |ii 11 ikda shudgorlanadigan b o ‘lsa, b =  1 ,2 7 - a  =
- \ ) 1  ■ ).l — 35 sm li, agar a =  30 sm b o ‘lishi talab qilin- 
ч i a 1 ,27-30 =  40 sm li korpus o ‘rnatilgan plugni ish- 
Imii .Ii lozim.

A)1.'dargichli korpusning ish sifatini tuproq  palaxsasini 
не il.irish darajasi va maydalash jadalligi belgilaydi. Bu 
...... Ilni' ishchi sirtning turiga bog‘liq.

Silindrsimon sirtli korpus ag‘dargichining qanoti bural- 
m M in bo‘lib, tuproq qatlam ini yetarli ag‘darmaydi, am m o 

i In maydalaydi. Bunday korpuslardan deyarli foy-
• In la n ilmaydi.

Madaniy korpusning (4-rasmdagi lemex tig‘ining engashish burchagi y0 
10") si h i kam roq buralgan silindroid shaklda b o ‘lib, tuproq palaxsasini yetarli
< I a i a jada ag‘darib, yaxshi maydalaydi. U ndan  doim  ishlov berib kelinayotgan 
il.ilalarni shudgorlashda foydalanilgani m a’qul. M adaniy korpus uch turdn 
lnyyorlanib, har xil tezlikda ishlatiladi: (7,7—9, 9—12 km/soatgacha).

Universal korpusning (y0 > 37—40°) sirti ko‘proq buralgan silindroid 
liaklda b o ‘lib, tuproqni yaxshi ag‘daradi, am m o kam roq maydalaydi. Bunday

I orpuslarni changalzor-botqoqbop, b a ’zan oddiy pluglarga qo‘yib, serildiz va 
40 ' riq yerlarni shudgorlashda ishlatiladi.

Tezkor korpus (y0 < 37°) 9—12 km /soat tezlikda ishlatilgandagina tex 
nologik jarayon  yaxshiroq bajariladi. Bunday korpusning ag‘dargichidan 
Nj'Mtilayotgan tuproq 30—40 sm uzoqlikdagi yerga otilgan holda yoyilib 
inshadi, zarb bilan yerga urilishi hisobiga kesaklar maydalanib, shudgor yu/a 
si lekisroq chiqadi. Agar tezkor korpus m e’yoridan (8 km /soat) kam tezlikda 
ishlatilsa, un ing  tuproqni deformatsiyalashi va irg‘itish tezligi o ‘zgarib, shud 
gor sifati yom onlashadi.

Tezkor korpusning shudgor chet qirqim i ag‘darilgan tuproqqa tegmaslij-i 
nchun egri chiziq shaklida yasaladi. K o‘kragi tezroq yeyilishi sababli, yangisi 
ga alm ashtirib turiladi. Bunday korpusga balandroq tirak taxta o'rnatiladi 
Agar tirak taxta past b o ‘lsa, katta kuch ta ’sirida shudgor devoriga botib, koi 
pus ravon harakatlanm aydi. V intsim on sirtli korpus boshqalariga qaraganda 
uzunroq, un ing  ag‘dargichi ko ‘proq buralgan b o ‘ladi. Tuproq palaxsasi korpns 
bo‘ylab ko‘tarilganda o ‘ta kam m aydalanadi, lekin yaxshi ag‘dariladi.

qismlari:
1—lemex; 2—ag‘ 
dargich; 3—iislim; 
4—tirak taxta.
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Lemex tuproq palaxsasini tagidan kesib yerdan ajratadi, biroz ko‘tarib 
li iig'dargichga uzatadi (6-rasm). Ish jarayonida zichlangan tuproq lemex 
li bo‘ylab katta bosim bilan siljiganda uning tig‘i tez yeyilib, ensiz b o ‘lib 
ladi. Lemexni qizdirib, orqa tom ondagi bo ‘rtiq metall zaxirasi (magazin)
I)-";! bilan urilib tig‘ tom onga siljitilsa, uning dastlabki kengligi tiklanadi. 
klangan tig‘ 25°—35° ostida, qalinligi 1,0 mm ga yetguncha charxlanadi, 
igazindagi metall zaxirasi tig‘ni 4—5 m arta cho‘zib tiklashga yetadi.

Lemexlari o ‘tmaslashib qolgan plugning sudrashga qarshiligi keskin (30 
/gacha) ortib, uning belgilangan chuqurlikkacha botishi qiyinlashadi, ravon 
rakatlana olmaydi. Lemexdan uzoqroq foydalanish uchun u yeyilishga chi- 
nI i boMgan maxsus po ‘latdan tayyorlanadi. U larni o ‘z -o ‘zidan o ‘tkirlanadi- 
i qilib yasash ham  mumkin. Bunda tig‘ning tagiga 1,5 mm qalinlikda yeyi- 
ig;i chidamli maxsus qotishm a (masalan, sormayt) payvandlanadi yoki uni 
i qatlamli po‘latdan yasaladi. Ish jarayonida tig‘ning ustki yumshoqroq 

. . .  , qatlami tezroq yeyilib, pastki o ‘tkir qatlamini
0 z"° "Г , ? *к!Г“ - ochib berishi natijasida tig‘ning o ‘tkirligi uzoq Icinexlardan ко proq foyda- . , ,  . . .  ,. . ? , , n(, vaqt tiklamb turadi. Oddiy lemexga msbatan,

qotishm a payvandlangan lemex 10—12, ikki 
lamli po‘latdan yasalgani esa 20—25 m arta ko‘proq xizmat qiladi. 
Lemexning shakli shudgorlanadigan tuproq turiga moslab tanlanadi. 

>roq turlari ko‘p bo‘lganligi sababli, lemex ham har xil shaklda: trapet- 
isimon, iskanasim on, uchburchaksim on, alm ashtiriladigan tum shuqli 
adi.
Trapetsiyasimon lemex juda sodda tuzilgan bo'lib, uni tayyorlash va 
lirlash arzon (6-a rasm). U qattiq tuproqqa qiyin botadi, tez yeyiladi. Shu 
ibli yengil tuproqli yerlarga ishlov berishda qo‘llaniladi.
Iskanasimon lemexning iskanaga o ‘xshash cho‘ziq tum shug‘i pastga 10 
va yon tom onga 5 mm egilgan bo‘1 adi (6-b rasm). U trapetsiyasimon 

,-xga nisbatan qim mat, am m o yeyilishga chidamli va qattiq tuproqqa oson 
idi. Iskanasimon lemexli plug ravon harakatlanadi.
Ag^largich lemex kesib ko‘tarib bergan tuproq palaxsasini haydalmagan 
an и/,ib oladi (agar pichoq o ‘m atilm agan bo‘lsa), uni ko‘tarayotib yon 
Diiga surib siljitadi, maydalaydi va ag‘daradi. Katta bosim bilan siljiyotgan 
xsadagi abraziv zarrachalar ta ’sirida ag‘dargich tez yeyilishi va tuproqning 
liilik bosimi ta ’sirida egilib sinishi ham  mumkin. Yuzasini yeyilishga, qan-

egilishga chidamli qilish maqsadida ag‘dargich ikki yoki uch qatlamli 
sus po 'latdan tayyorlanadi. Ag‘dargich ishchi sirtini 1—2 mm chuqurlikka 
■nlalsiya qilib, uning yeyilishga qarshiligini oshiriladi. Bunday ag‘dargich-



iiiii)'. ishchi sirti abraziv yeyilishga, o ‘rta va tuproqqa tegmaydigan oilt|! и 
ihl.il'i yumshoq qatlam lar egilishga chidam li b o ‘ladi. K o‘pincha ag'dai^.ii li 
иlне ko‘kragi tez yeyilishi sababli, u almashtiriladigan qilib tayyorl;n 1.1»11
I n/:isi bo‘ylab siljiyotgan tuproqning ishqalanish kuchini kamaytirisli in;ni -i 
'it. 1.1 agldargich o ‘ta  mayin qilib jilvirlanadi. Plugni saqlashga qo‘yganda bun
< In v sill korroziyaga uchrab, g ‘adir-budir b o ‘lib qolmasligi uchun uni max si is
II my bilan qoplanadi. Aks holda, ishlatish vaqtida zanglagan joyga luproq 
\ 11pishib qoladi va siljiyotgan palaxsa tuproq bo‘ylab siфanadi. M a’lumki, 
niproqning tuproq b o ‘ylab ishqalanish koeffitsienti tuproqning p o ‘lat bo ‘yiclia 
1 .Ik|;ilanish koeffitsientidan 1,5—1,8 m arta katta bo ‘lganligi sababli plugning
udrashga qarshiligi ortadi.

Tirak taxta shudgor devoriga bosilib, sirpanib harakatlanadi, ag‘darilayol 
г 111 luproq palaxsasining qarshilik kuchi ta ’sirida korpus yon tom onga burilih 
I clmasligi uchun suyanchiq bo‘lib, uning to ‘g‘ri yo‘nalishda barqaror harakal
l.mishini ta ’minlaydi. Y a’ni, tirak taxta shudgor devoriga tiralib, korpusga yon 
lom ondan tushadigan bosimni yengadi, uning ravon harakatini ta ’minlaydi. 
Iiosim kuchi ta ’sirida tirak taxta shudgor devoriga ko‘p botib, korpusninj', 
yuiiboshlab harakatlanishiga yo‘l qo‘ymasligi uchun uning tayanch maydoni 
vclarli bo‘lishi kerak. Korpus tirak taxtasiga tushadigan bosim uning yeyilishi 
ca sabab bo‘ladi, shuning uchun tirak taxtaga ishqalanishga chidamli maleri 
aldan tayyorlangan, almashtiriladigan tovon o ‘rnatish kerak. Tirak taxtaning 
in hi yeyilganida u 180° ga o ‘girib qo ‘yiladi va shudgor tubiga 2°—3° on 
t'ashlirib, shudgor devoriga nisbatan ham  2°—3° burib o ‘rnatiladi.

Korpus ustuni plugning ishchi qismi hisoblanmasa ham , shudgor sifatiga 
bilvosita ta ’sir ko‘rsatadi. U stunning shakli, o ‘lcham lari plugning ish sharoiti 
i',a moslanib qabul qilinadi va sifatli cho‘yan yoki p o la tdan  quyiladi, ayrim 
vaqtda shtampovkalanib payvandlanadi. Agar plugning ramasi yassi boMsa, 
korpuslar «baland», agar ram a gryadillari pastga bukilgan bo‘lsa, «past» uslun-

2

6-rasm. Lemexlar:
1—tumshuq; 2—magazin; 3—tig‘; a — trapetsiyasimon; b — iskanasimon.

1:1



m  oTnatiladi. Ш и п  pastki qismmin* shakll ag darg.ch lemex va tirak tax- 
limi o ‘rnatishga moslangan egars.mon boshmoqqa о xshab ketadi.

Quvursimon ustunlar o ‘rnatilgan plugda esa, uni korpusning harakat 
yo'nalishiga nisbatan ustuni bilan bunb qo yib, korpusning To burchagmi 
o'zgartirish rnumkin. Natijada, qamrov kengligmi birm uncha о zgartmsh 
imkoni yuzaga keladi. («K vernel»d» to ntarm a pluglanda).

5_g PLUG p ic h o q l a r i

Pine n ichoe‘i ver havdashda hosil bo‘ladigan shudgor devorini tik va tekis 
Ini' I ishini ta ’̂ nfniash maqsadida isWatiladi Haydalayotgan yer senldiz boMsa, 
plug korpusi ta 'sirida shudgor deyondagi ildizlarn. kesib ketish uehun har b.r 
korpus oldiga, har yili ekin ekiladigan yerlarn. shudgorlashda esa, faqat 
omadagi korpus oldiga piehoq о rnatilad, Piehoq shudgor devorini silliq 
kesib ketsa, shudgor tubiga kamroq tuproq to M ad,. Plug о tgamdan keyin, 
shudgor tubining toza bo‘lishi fflubm te o b to a d t .

Pluglarga o'matiladigan pichoqlaming disksimon, ehopqisimon va yassi

a,rl D iskstaon  picho, oddiy va maxsus pluglarda ishlatiladi. Disk qalin bo‘lib 
, . i / n \  RoHinsi ishlov benshdagi maksimal chuqurlikmng

ikki tom onidan ,5 -2 0 =  burchak ostida

' ' " n i s k l 'a v r i ^  J  o 'm atilgan о‘Ф  «'kin aylanadi. Ayri esa tirsakli ustun- 
ga 4 birkitilgan va ustun tirsagining burilishi hisobiga diskning asosiy korpusi-

7-rasm- Plug pichoqlari:
a disksimon; b -  ehopqisimon; 2~ аУ&, 3-tojsim on gayka; 4-tirsakli

ustun; 5—qisqich; 6-ch opq isim on  piehoq tig i; 7 -p ichoq  yuzasi; 8-dastak.
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н I Id, I i hr I qirqimiga yaqinlashtirishi yoki uzoqlashtirishi mumkin. Avu Hi 
will i i iii .balan gorizontal tekislikda 10°—15° ga erkin burilishi sabahli 111 ,1 
И»... I i n . i к a i yo‘nalishining o ‘zgarishiga m onand burila oladi. Ayrim vat|li la 

i i l umi.ilangan disklardan ham  foydalaniladi («Kverneland» to ‘nlarnia 
1 11и i и I d a) .

< hopqisimon pichoq plantatsiyabop, o ‘rm onbop, changalzor-botqoqbop 
Им niaxsus pluglarda ishlatiladi (7-b rasm), chunki yo‘g‘on ildizlarni disksi

....... pichoq kesa olmay, ko‘tarilib ketadi. Bunday joylarda chopqisimon
|iii In и | c|t>‘ I keladi: tuproq va mayda ildizlarni kessa, yo‘g‘onlarini turtib yci 

м и i; i chiqarib ketadi. Sertosh yerlarga ishlov berishda ham  chopqisimon 
|iiihiu|dan foydalanish mumkin.

i liopqisimon pichoqning 7 dastasi 8 plug ramasiga bikr qilib mahkam 
bin nil, lig‘i esa 10°—15° ostida 0,5 mm qalinlikkacha charxlanadi. Uniii)’, 
in In ,i:.osiy korpus lemex tum shug‘iga nisbatan 3—4 sm baland va ilgarilatib, 
nr i i ".a shudgor tubiga nisbatan 70°—75° ostida qiya o ‘rnatiladi. Bunday 
Iiii Iни| asosiy korpusning dala chet qirqimiga nisbatan haydalmagan tomonga 
" ■ 1,0 sm surib qo‘yiladi.

6-§ . CHIMQIRQAR VA BURCHAKKESAR

< liimqirqar 2 shaklan asosiy korpusga o ‘xshash ishchi qism bo1 lib, 
iiMunga o ‘rnatilgan kichik lemex va ag‘dargichdan tuzilgan. U  har bir korpus 
nlilij.’,a o ‘rnatilgan bo‘lib, asosan begona o ‘tlarni yo‘qotishda ishlatiladi (4 
nr,hi). Tuproq qatlamini ag‘darishda halaqit bermasligi uchun unga tirak tax I a 
и 11ia(ilmaydi. Chim qirqarli plugning asosiy korpuslari katta chuqurlikda ham 
iiiproq palaxsasini to ‘liqroq ag‘darib yerni sifatli shudgorlaydi. Chimqirqai
a .(»siy korpus olayotgan tuproq palaxsasining serildiz bo ‘lgan yuza qatlamini 
i|iK|ib olib, shudgor tubiga to ‘liq ag‘darib tashlashi kerak. Bu b o ‘lak shudgoi 
lubining ochiq qismiga to ‘liq sig‘ishi uchun chim qirqar qamrov kengligi b,h, 
alhalta, asosiy korpus qam rov kengligi v dan  kichikroq, ya’ni 
b„h 2/3 b bo ‘lishi lozim.

Asosiy korpus ag‘dargan palaxsalarning bir-biriga tekkan chegaralaridan 
lu')’ona o ‘tlar chiqmasligi uchun u yerga tushadigan ildizlarni chimqirqai 
asosiy korpusdan oldin kesib ketishi kerak. Shu sababli, chim qirqar asosiy 
korpusning oldiga, ya’ni haydalmagan dala tom oniga (agar korpus tuproqni 
o‘ng tom onga ag‘daradigan bo‘lsa, uning chap tom oniga) o ‘rnatiladi.

Chimqirqar begona o ‘tlar ildizini asosiy qismi joylashgan sathidan bir 
nuincha pastroqdan, ya’ni sharoitga qarab ach =  8—12 sm chuqurlikda kesib 
olishi kerak. Bedapoya haydalganida esa, u  beda ildizlaridagi azotli tugii 
naklarni kesib ketadigan chuqurlikda (ach =  7—10 sm) o ‘rnatiladi. Lekin



tfch>12 sm bo‘lsa; s*ul^gor tubiga to‘ntarib tashlangan serildi7 natb m •

M  .ko‘"’l n UCi “ y 8k0^  tashla^ S "  С  m Z  Z Zко mihshi murr,KI1'1- Agar ach< s sm bo‘lsa, chimairaar lem^vi 0JL m7 - 
sathda harakatlanlb’ lldl2J.arni to'liq kesolmasdan tuproqni uvumlah q 
plugning sudrashS3 Qafshiligi ortib ketadi. U )
I’lugga chimqirflar ° irnatilsa’ Chirriqii-qarning dala chet qirqimi asosiy kor- 
uning korpusl*ri taro4 Ing dala chet qirqimiga nisbatan haydal-
Chuqurlikda isb|ati!sa ham S V ° ™ onSa L = 0 ,5 ~ l ,5  sm ga surib 
tuproq ра1ах^ ,ш to4,4 У a L Aks holda, chimqirqar hosil qilgan
ag‘daradigan bo‘ladb hn7i<fhГ опш orcJadagi asosiy korpus sidirib

Dalaga go‘ng а * » ® * »  keyin
o-tlar bolmagan ^  ^' haydashda chimqirqar ishiatilmaydi.

Burchakkes»r ™m. chlmqirqarga o‘xshab korpus bilan ае^япЬ.п t 
palaxsalarining bir-bmga tekkan chegaralaridagi begona ..'tlarni vo‘onfkh 
vositalaridan bin- U ham har bir korpus oldiga o‘m a X i  va Z i V  
bo‘ylab ko'tarila Pateasinin* haydalmagan dala tomonid“

5П Е ?  ^  * s r x r t s r ' ,dakkesib
ag'darib, may**"*3" tliproqra to‘hq k0‘mib ketadi. Burchakkesar оглап'кГ 
asosiy korpus tuproc? Palaxsasini to‘liqroq ag‘daradi.

7-§. PLUGNING YORDAMCHI QISMLARI 

Ilgakli rantf giyadilming oxirgi uchi quyi tomonga bukilsan hn‘1ih

-  « д а
langan bo a • ^  to‘sinidan yoki o ‘ta baquvvat quvursimon yaxlit
birlashtirib u ( korpusli plug ramasidan oxirgi korpuslam i yechib olib
lo sindan lbora êng|igini kamaytirish raumkin.
uning q a m r o v ^ r i  ishiga ко‘га  ̂ bjr nechta turga b o ‘linadi. Osma pluglarga 

.g * ' tayanch g‘ildiraklari o ‘m atilib, ular plugning transport hola- 
hllUl y 1 1 aSdan, shudgorlash vaqtida esa, dala yuzasiga tayanib korpus- 
tida yciga eg ^  ketishini cheklab turadi, ya’ni belgilangan shudgorlash
larning yerga
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8-rasm. Plug tirkagich i 
1— sirg‘a; 2—ko‘ndalang planka; 
3—kergich; 4—saqlagich bolli; 
5—shtift; 6—bo‘ylama torlqi.

I iiH|in I igini ta ’m inlaydi. T irkam a plug 
и i Id 11.1 к lari transport holatida dalada plug 
иг nlii'iiii to ‘liq ko ‘tarib  yuradi. Plugning 
i In In holatida esa g‘ildiraklar turli balandlik- 
-11 loylashgan bo‘lib, plug ramasini gorizontal 
11''i llda, korpuslarning esa belgilangan chu-
• linlikda boMishini ta ’minlaydi.

I irkagichdan tirkalm a plugni traktorga 
i * b .11da foydalaniladi (8-rasm). Plug ramasi-
.....г pasaytirgichi 6 dagi teshiklar bo ‘ylab
lnviii oV.gartirish hisobiga tirkagich tortqisi 7 
in не qiyaligi o ‘zgartirilib, plugning ravon
11.11 a к a t i, ya’ni ham m a korpuslarning belgilan- 
i hi chuqurlikda ishlashi ta ’minlanadi.

I irkagichni rama pasaytirgichining ko‘n- 
ihilang plankasi 2 dagi tegishli teshiklarga 
i ' maiib, plugning yon tom onga burilmasdan 
mu sudrayotgan traktor yo‘nalishiga parallel 
ha i akatlanishi ta ’minlanadi.

Ulagich osm a plugni traktorning osish 
moslamasiga ulash vositasidir (9-rasm). U  plug
■ 111iasiga nisbatan ko‘ndalang yo‘nalishda surilishi hisobiga g ‘ildiraklar oralig‘i 
ihi!icha bo‘lgan traktorlarga plugni to ‘g‘ri ulash im konini beradi. Trakloi 
i ' . ish moslamasining pastki tortqilari ulagichning pastki barmoqlari 2 ga, 
markaziy tortqisi esa ustunning 10 yuqorigi teshigi 4, 5 yoki 12 ga ulanadi. 
<))',‘ir va o ‘ta zich tuproqli yerni yarim osma plug bilan haydashda birinchi 
liamda oxirgi korpuslar bir xil chuqurlikda yurishini ta ’minlash uchun bosgich 
К uing uzunligini o ‘zgartirib, plugning orqa g ‘ildiragiga tushadigan bosim 
o'/.gartiriladi.

Avtomatik ulagichning g‘ilof qismi 1 plugning ramasiga o ‘rnatiladi, 
ulagichning ramasi 3 esa traktorning osish moslamasiga oldindan biriktirilgan

liar qanday osma mashina Ь°!1ас|‘; Р‘и8“  ,rak‘0,* a lulas,h uchan yordi"" 
lirkalmaga nisbatan arzonroci chl talab q*nm aydi, chunki_ trafeomi orq.1 
boMadi. tom onga yurgizib, ulagich гата« 1т е § § Ш  icliit>

ga kiritish yetarli. Bunda qulfning 
Icshikka kirib qoladi. Plugni traktordan ajratish uchun richag 
qulf tilini joyidan chiqarish kerak.

Plug saqlagichlari ish jarayonida biron to ‘siqqa ucJjrag 
shikastlanishdah saqlaydi. H ar qanday mashinaga saqlagich o ‘rr 
(|ismlarini nozikroq, yupqaroq qilib tayyorlab, ya’ni mash man ir

' И Н В  — S---------



MUNDARIJA

K ir is h ..................................................................... 3

I h o b .  Tuproqqa asosiy ishlov berish 
mashinalari

I §. Tuproqqa ishlov berish u su lla ri............ 5
2-§. P lug lar..........................................................6
3 §. Korpus turlari............................................ 10
4-§. Korpus qismlari.........................................12
5-§. Plug pichoqlari..........................................14
t> S. Chimqirqar va burchakkesar...............15
7-§. Plugning yordamchi q ism lari...............16
K-§. Tirkalma pluglar...................................... 19
i)-§, Osma pluglar..............................................20
l()-§, Osma plugni ishga tayyorlash (amaliy 
nashg‘u lo t ) ........................................................ 23
II -§. Maxsus pluglar........................................ 26

b о b bo'yicha xulosalar............................. 31
'Jamunaviy test savollari............................... 32

П b о b. Tuproqqa sayoz ishlov beradigan 
mashinalar

§. Tishli tirmalar.............................................. 35
Disksimon tirmalar..................................37

•§. Faol ishchi qismlar.................................38
Kultivatorlar............................................... 39
Chopiq kultivatorlari..............................43

§. Chopiq kultivatorini ishga tayyorlash
maliy mashg‘u lo t ) .........................................46

b o b  bo'yicha xulosalar.......................... 50
nmunaviy test savollari................................ 51

Ш  b о b. 0 ‘g ‘itlash mashinalari

§. 0 ‘g‘it m iqdorlagichlar............................53
§. 0 ‘g‘it sochish apparatla ri..................... 55
tj. 0 ‘g‘itlash mashinalarining umumiy
'.il ishi................................................................. 56
ij. 0 ‘g‘it sochgichni ishga tayyorlash
naliy mashg‘u lo t ) .........................................57

b о b bo‘yicha xulosalar.......................... 58
munaviy test savollari................................ 59

IV b о b. Ekish mashinalari

i. l)rug‘ ekish u su lla ri................................ 61
. Seyalkalar ta sn if i......................................63
. M iqdorlagichlar....................................... 64
. Urug* o ‘tkazgichlar.................................68

5-§. Ekkich va ko‘mgichlar .
6-§. Universal seyalkalar...........
7-§. Don seyalkasini ishga (nyyoi hr.lt 
(amaliy mashg‘u lo t ) ....................
8-§. Maxsus seyalkalar..............
9-§. Modulli chigit seyalkasini i:.h|'ii i ivHI 
lash (amaliy mashg‘u lo t ) ...........  ,
IV b о b bo'yicha xulosalar . , , 
Namunaviy test savollari..............

V b о b. 0 ‘simliklarni himoyulush
mashinalari

1-§. 0 ‘simliklarni himoyalash usiilluiI
2-§. Kimyoviy moddalardan foydai.mi Ii 
u su llari..................................................
3-§. Kimyoviy himoyalash mashinii-.iniiiM 
texnologik jarayoni va asosiy qismiuri
4-§. Kimyoviy himoyalash mashiniilailiiliig 
tu z ilish i......................................................
5-§. Purkagichni ishga tayyorlash
(amaliy mashg‘u lo t ) .............................  , I ill
V b o b  bo‘yicha xu losalar............ Ini
Namunaviy test savollari....................  Им

VI b о b. Melioratsiya mashinolni I

1-§./ ^/er kavlash m ashinalari..................... Ill'
2-§...Dalani sug‘orishga tayyorlash 
m ashinalari........................................... ............ In1
3-§. Sug‘orish m ashinalari................. ..........II"
VI b o b  bo‘yicha xu losalar...................... I ll
Namunaviy test savollari.................... ..........11 i

VII b o b .  Yem-xashak yig'ishtlrlsli 
mashinalari

1-§. Yem-xashak yig‘ishtirish va layyoihr.li 
texnologiyalari........................................  11 ■
2-§. Pichan o ‘rg ich lar............................. lift
3-§. Pichan o‘rgich-ezgich va picliau 
o ‘rgich-maydalagichlar...........................  11**
4-§. Pichan presslagichlar.....................  IЛ
5-§. Silosga o ‘rish kom baynlari...........  I ' i
6-§. Silosga o ‘radigan kombaynni ishga
tayyorlash (amaliy mashg‘u lo t ) ...............  I Л
VII b o b  bo‘yicha xu losalar.................  I.'li
Namunaviy test savollari........................... Г  '

10



I III b o  I). G ‘alia o ‘rim -yig‘im mashinalari

11 ill.i hosilini yig‘ishtirish texno-
ln^Hii'il..............................................................129
1 i . ilia kombaynining umumiy
ш-ill.Ill ......................................................... 131
I |  Aksial-rotorli kom baynlar................. 138
I f) -Mass» firmasining kombaynlari . . . 144 
I !i Kombayn ishidagi don nobudgarchi-
IImIh! kumaytirish............................................. 146
ii (j ti'alla kombaynini ishga tayyorlash
liMHHlly mashg‘ulot).........................................149
Mil h o b  bo'yicha xulosalar.................. 152
Miiiniiiiaviy test savollari..............................153

IX b o b .  Don tozalash mashinalari

I |  Don tozalash va saralash usullari . . .  155
I (), Don tozalash m ashinalari.................. 158
i Don tozalash mashinalarini ishga tay- 
Viiilash (amaliy m ashg 'u lo t) ........................ 160

IX b о b bo'yicha xu losalar...................  IM
Namunaviy test savo lla ri......................... ... IM

X  b o b .  Paxta terish mashinalari

1-§. Vertikal shpindelli paxta terish mashina­
sining tuzilishi va ish lash i........................... 163
2-§. Vertikal shpindelli MX-1,8 paxta 
terish mashinasini ishga tayyorlash (amaliy 
mashg‘u lo t ) ...................................................... 172
3-§. Gorizontal shpindelli paxta terish 
mashinasining tuzilishi va ish lash i............178
4-§. Gorizontal shpindelli paxta terish 
mashinasini ishga tayyorlash (amaliy 
mashg'ulot)........................................................181
5-§. G ‘o ‘zapoyani yig'ishtirish mashi­
nalari ...............................................................185
X b o b  bo'yicha xu losalar........................186
Namunaviy test savollari..............................187


